Modulos de processamento
de cabo

Durante as Ultimas décadas desenvolvemos muitas Todos os modulos apresentados aqui com o logo
maquinas de processamento de cabo bem-sucedidas abaixo funcionam segundo este principio.
na FEINTECHNIK R.Rittmeyer GmbH.

O nosso principio iris SIX.TEC é um exemplo disto:

Aqui, as ferramentas de processamento como as Estes médulosséo oferecidos como unidades
laminas, dispositivos de centragem, elementos de funcionaisindependentes, podendo ser facilmente
fixacdo ou outras ferramentas sdo organizados de integrados e destinam-se especialmente a projetos de
forma a produzirem didmetros infinitamente mMAquinas especiais.

ajustaveis.

BERI.CO.FLEX

NuUmero de encomenda 122.0000.xx

O médulo BERI.CO.FLEX é a primeira cabega de descarnar cabo segundo o principio
iris. 6 laminas com 6 dispositivos de centragem garantem os melhores resultados de
corte e descarnagdo. O modulo ja tem vindo a ser utilizado ha anos em sistemas
especiais com os mais elevados requisitos de qualidade.

Cabos redondos até @ 17,0 mm; principio continuo (sem limitacao de
comprimento); 6 laminas / 6 dispositivos de centragem; rotativo, corte puxante;
todas as funcBes mecénicas sem as protec¢des integradas

MOD.BLADE.HEAD 5

NuUmero de encomenda 142.5603

Versdo lamina iris com 6 laminas (disponivel na primavera de 2020)
Adequado para maquinagio automatica até 120 mm?

MOD.BLADE.HEAD 3

Ndmero de encomenda 039.5113

Descarnar - @ entre 2,0 — 24,0 mm com laminas lisas ou em V
Descarnar - @ entre 2,0 - 15,0 mm com laminas de bocal

MOD.BLADE.HEAD 4

Ndmero de encomenda 039.5119

Versdo de lamina de bocal grande (ex. para uso em maquinas automaticas)
Para cabos AT até 120 mm?

Cabeca de corte comprovada ha mais de 20 anos, e milharesde  vezes, para
processamento de cabo rotativo




CUT1.OPTION.PACK 2

NuUmero de encomenda 126.5032

- Dispositivo auxiliar mecénico para a abertura de entrancado de cabos
coaxiais e de alta tenséo
- Operacao manual

MOD.KLEMM.MAXV2

@ de passagem entre = 0,83 =25,5mm
Forca de aperto ajustavel (por motor externo)

Pré-arredondamento das linhas

(Gtil para linhas ndo redondas)

Elementos de aperto diretamente diante das laminas
Ajuste continuo do @ pretendido

MOD.AUTO.SENSOR

Maodulo de ativagdo por sensor

Placa adicional (RS232 / Ethernet / IO interface 24 V)
Intervalo de curso até 250,0 mm

Didmetro da cremalheirade 10,0 mm

Placa do sensor ajustavel segundo a utilizagdo

Note:

Ha muitos cabos e fios com diferentes caracteristicas. Mesmo embora as nossas maquinas e médulos sejam adequados
para a maioria das aplicacdes, € sempre necessario avaliar cada cabo e aplicagdo de antemao nas nossas instalagdes em
Munster.
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R.Rittmeyer GmbH Fax: +49.(0)251.624 525
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